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Umweltfreundliche
Schlusseltechnologie
zum Heizen und Kuhlen

Eine Generationen-Entscheidung ist getroffen: Die bedeutendsten Industrienati-
onen wollen die Dekarbonisierung der Warme- und Kalteversorgung innerhalb

der nachsten 20 Jahre schaffen.

Die erneuerbaren Energietechnologien, wie Wind- und
Wasserkraft oder Fotovoltaik, dienen Uberwiegend der
Stromproduktion. Die Energiewende erfordert daruber
hinaus Energieeffizienz sowie Umwandlungs- und Spei-
chertechniken.

Die Warmepumpe, eine seit vielen Jahrzehnten bewahr-
te Technologie, kann Elektroenergie effizient in Warme
umwandeln und gleichzeitig auch Kalte zur Verfuogung
stellen — ohne Abgase, Feinstaubemissionen und nen-
nenswerte Warmeverluste.

Warmepumpen steigern die Energieeffizienz und dienen
der optimalen Ausnutzung vorhandener Energien. Wenn
die elektrische Antriebsenergie aus erneuerbaren Quel-
len kommt, so ist eine Energieversorgung schon heute
ganz ohne den AusstoB von CO,-Emissionen (Dekarbo-
nisierung) moglich.

Die Einsatzvielfalt von Warmepumpen zum Heizen und
KUhlen ist groR:

KUHLEN

Einsatzspektren von Warmepumpen und Kaltemaschinen im Uberblick

Am bekanntesten ist die Erdwarmenutzung zur Ge-
baudebeheizung. Aber auch Waschetrockner und Kuhl-
schranke nutzen das Prinzip der Warmepumpe. Alle ha-
ben eine Gemeinsamkeit: Sie heizen auf der einen Seite
und kuhlen gleichzeitig auf der anderen Seite. Je nach-
dem welche Seite wir nutzen, bezeichnen wir das Prin-
zip als Warmepumpe oder Kaltemaschine.

FUr diese faszinierende SchlUsseltechnologie eroff-
nen sich durch den neuen Temperaturbereich und das
zukunftssichere Kaltemittel Kohlendioxid der therm-
eco,-Kaltemaschinen und Hochtemperaturwarmepum-
pen neue wirtschaftliche Einsatzbereiche in Industrie,
Gewerbe und Gebaudetechnik.

Somit ist es nicht nur eine Generationen-Entscheidung:
Nutzen wir eine vielfach bewdhrte Technik oder ver-
brennen wir weiter fossile Brennstoffe? Es ist auch eine
Entscheidung fUr nachhaltige Energiekostensenkung
und eine gesicherte Energieversorgung unabhangig von
endlichen Ressourcen.
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Kaltemaschine/Warmepumpe

Umweltwarme, 1/4 100 %
Abwdrme, Klima- Heiz- oder
oder Prozesskalte Elektrische Leistung Prozesswarme

Energiefluss innerhalb einer Warmepumpe

Einsatzbereiche fur CO,-Kaltemaschinen und
CO,-Hochtemperaturwarmepumpen

Gebaudetechnik Prozesstechnik

-> Liegenschafts-Warmeversorgung
-> Liegenschafts-Kalteversorgung
-> Krankenhauser
-> Energieintensive GroBgebaude
(z. B. Rechenzentren, Medienkomplexe)
-> Hotelanlagen

-> Kondensationsentfeuchtung in der Prozess-
Lufttechnik (Lackieranlagen, Dragieranlagen)

-> HeiBwassererzeuger fur Wasch- und Reinigungs-
prozesse (Lebensmittel, Fleisch, Produktwaschen)
gef. mit Kalteerzeugung

-> HeiBlufterzeuger fur Trocknungsprozesse (Klar-
schlamm, Biomasse, gewaschene Produkte) mit
Kalteerzeugung moglich

-> Luftvorwarmer fur Spruhtrockner, Kraft- und
Warmeerzeugungsanlagen

Zentrale Versorgungstechnik

-> Nahwarmenetze (z. B. von Stadtwerken
und Kommunen, private Energieversorger,
Energiedienstleister)

-> [ndustrielle Warme- und
Kalteversorgungsnetze

Kaltetechnik

-> Kaltsoleanlagen fUr Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie

-> Gewerbekalte

-> Eisbahnen




Qualitat Technische
made in Germany Daten

CO,-Hochtemperaturwarmepumpen und CO,-Kaltemaschinen der Baureihe thermeco, werden in Deutschland
entwickelt, konstruiert und hergestellt.

Die Maschinen besitzen eine durch den TUV SUD erteilte EG-BaumusterprUfung sowie das CE-Kennzeichen. Die
Fertigung erfolgt nach 1SO 9001:2008. Werkseitige Qualitatskontrollprufungen, z. B. Druckfestigkeitspriufungen,
Dichtheitsprufungen und elektrische Prufungen, sind zertifiziert.

thermeco,

Funktionssicherheit und Zuverlassigkeit sind oberstes Gebot. In thermeco,-Warmepumpen und thermeco,-Kaltema-
schinen werden ausschlieBlich Produkte hochwertiger Markenhersteller eingesetzt.

Mit dem groBen Display des thermeco,-Control Systems und einer intuitiven MenUfUhrung ist die Anlagensteue- Maschinentyp HHR 45 65 =0) 130 180 260 360 520 720 1000 1440
rung einfach realisierbar. Der Anschluss an kundenseitige Leitsysteme ist u. a. Uber eine ProfiNet-Bus-Schnittstelle . . ) ) . )
. Nennpunkt Heizen bei 20/80°C und Kuhlen bei 20/14°C
moglich.
Heizleistung kw | 51 65 93 132 194 | 268 385 554 | 781 | 1100 | 1460
Bewahrte Technik kommt bei den halbhermetischen Hubkolbenverdichtern und WarmeuUbertragern zum Einsatz. ) )
.. . . . . . . . Kalteleistung kW | 393 50,7 72,2 103 150 205 298 421 605 836 | 1090
Frequenzumformer prazisieren die Leistungsregelung. Olabscheider und Olsammler wurden speziell fir CO,-Anwen-
dungen entwickelt. Leistungsaufnahme kw | 11,9 | 15,3 | 225 31 47 67 93 140 187 279 | 4344
COP Heizen 43 43 4.1 42 472 4.0 4.1 4.0 472 3,9 39
S COP Total (Heizen
und Kohlen) 7.6 7.6 7.2 7.4 7.4 7.0 7.2 7.0 7.4 6,8 6,8

Hubkolbenverdichter

Verdichteranzahl (Typ) 100 | 1(110) | 1(170) | 1(230) | 1(345) | 2(250) | 2(345) | 3(345) | 4(345) | 6(345) | 8(345)

Spannung / Frequenz 37/380-420 V/50 Hz oder 37/440-480 V/60 Hz (alle Werte bezogen auf 50 Hz)

Leistungsregelung ) ) ) stufige Regelung (abhangig der Verdichteranzahl)
optional mit Frequenzumrichter ) ) . )
Anlaufstrombegrenzung b . im Standard, otional mit Frequenzumrichter

Abmessungen und Gewicht

ik the_'rme"co; \

Lange mm | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 4.250 | 4.250 | 4.250 | 5.500 | 6.000 | 7.000

Breite mm | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.200 | 1.200 | 1.200 | 1.500 | 1.500 | 1.500

Hohe mm | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.200 | 2.200 | 2.200 | 2.200 | 2.200 | 2.400 | 2.400 | 2.400

== Leergewicht ca. kg | 1.200 | 1.250 | 1.300 | 1.600 | 1.650 | 2.900 | 3.550 | 4.200 | 6.100 | 8.500 | 6.580
; Betriebsgewicht kg | 1.250 | 1.300 | 1.350 | 1.650 | 1.700 | 3.000 | 3.600 | 4.650 | 6.300 | 8.700 | 7.050

In der Tabelle sind die Leistungen fUr die Baureihe thermeco,-HHR angegeben. Je nach Bedarf sind auch
andere Betriebspunkte innerhalb dieses Einsatzbereiches moglich.



Sicher in die

Zukunft investieren

Nachhaltigkeit ist heute keine Idee mehr, sondern ein
konkretes Ziel:

Die F-Gase-Verordnung dient der Verringerung von direk-
ten Emissionen, reguliert und verbietet teilweise extrem
umweltbelastende Kaltemittel.

Die F-Gase-Verordnung fordert die Verringerung der
Emission von fluorierten Treibhausgasen: Bis 2030 wird
das CO,-Aquivalent auf ca. ein FUnftel der Menge von
2015 reduziert werden.

Vor allem aber wird sich die Beschaffbarkeit der Kalte-
mittel im Markt zur zentralen Frage des sicheren Betrie-
bes von Warmepumpen und Kaltemaschinen entwickeln.

Mit dem natUrlichen Kaltemittel Kohlendioxid erhalten
Betreiber von Warmepumpen und Kaltemaschinen die
Méglichkeit, Investitionen zukunftssicher zu gestalten,
gesetzliche Vorschriften langfristig zu erfullen und Anla-
gen energieeffizient zu betreiben.

Produktvorteile im Uberblick

e Naturliches Kaltemittel
Umweltfreundliche Alternative zu
herkdmmlichen Kaltemitteln

o Effektive Kalte-Warme-Kopplung
Effektive Kalteerzeugung bei gleichzeitiger
Warmeerzeugung auf hohem Temperaturniveau

e Effektive Warmerickgewinnung
Nutzung industrieller Abwarmequellen
und Abwasser

e Geringe Schadstoffemission
Reduktion der CO,-Schadstoffemissionen durch
Einsparung von Ol oder Gas

e Hohe Rentabilitat
Die Maschinen amortisieren sich bereits nach
kUrzester Zeit

Technologie & Praxis

o Robustes Industriedesign
Hohe Qualitat ,made in Germany" durch
zertifizierte Fertigung

© Modernste Steuerungstechnik
Vollste Kontrolle bis hin zur Fernuberwachung

o Kompakte Bauweise
Individuelle Anpassung der Maschinen an den
Standort

Die ENGIE Refrigeration
GmbH in Zahlen
(2017)

Weltweit aktiv

1 -G &
Jahre Erfahrung in

industrieller Kalte-
und Warmetechnik
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realisierte Kundenprojekte
seit 2012
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Kaltetechnik-Schulungen
der dka seit 2004



ENGIE Refrigeration liefert die richtige Kalte fUr jeden Prozess: Von effzienten Kaltemaschinen und umweltfreund-
lichen Warmepumpen Uber modular aufgebaute Ruckkuhlwerke bis hin zu schlUsselfertigen Losungen wie Kalte-
container oder -module. Effzienz, Nachhaltigkeit, Wirtschaftlichkeit und héchste technische Lésungskompetenz
kennzeichnen jedes Projekt, das ENGIE Refrigeration umsetzt. Unsere individuelle Beratung und umfassenden
Service-Leistungen stellen den Kunden und seine BeduUrfnisse ins Zentrum. Als Teil der weltweiten ENGIE-Gruppe
haben wir Zugriff auf ein globales Netzwerk von Spezialisten und konnen unsere kaltetechnischen Lésungen sowohl
national als auch international umsetzen.

Niederlassung Hamburg Niederlassung Hannover Niederlassung Berlin
GrUner Deich 15 Werner-von-Siemens-Strae 11 PascalstraBe 10f

D-20097 Hamburg D-31515 Wunstorf D-10587 Berlin

T +49 40 730800-300 T+49 5031 5182-10 T +49 30 398366-850

F +49 40 730800-349 F +49 5031 5182-29 F +49 30 398366-855
Service-Ruf 01805 294622* Service-Ruf 01805 294623 Service-Ruf 01805 294621*
Niederlassung Essen Niederlassung Leipzig Standort Dresden
Theodor-Althoff-StraRe 41 GletschersteinstraBe 28 Jakobsdorfer Stralle 4/6
D-45133 Essen D-04299 Leipzig D-01458 Ottendorf-Okrilla
T +49 201 36588-0 T +49 341 86978-310 T +49 35205 4744-0

F +49 201 36588-29 F +49 341 86978-350 F +49 35205 4744-44
Service-Ruf 01805 294624 Service-Ruf 01805 294620* Service-Ruf 035205 4744-30
Niederlassung Frankfurt a. M. Niederlassung Mannheim Niederlassung NUrnberg
Hanauer Landstrae 328-330 TraunstraBe 1 Marienstrae 8

D-60314 Frankfurt a. M. D-68199 Mannheim D-90402 NUrnberg

T +49 69 904753-10 T+49 621 84257-10 T+49911 214423-22

F +49 69 415132 F+49 621 84257-29 F +49 911 214423-50
Service-Ruf 01805 294625 Service-Ruf 01805 294626* Service-Ruf 01805 294629
Niederlassung Stuttgart Niederlassung MUnchen Niederlassung Lindau
HeBbruUhlstrae 51 Landsberger StraRBe 368 Josephine-Hirner-Strae 1&3
D-70565 Stuttgart D-80687 Munchen D-88131 Lindau

T+49 711 781939-10 T +49 89 747146-0 T +49 8382 706-1

F+49 711 781939-22 F +49 89 747146-50 F +49 8382 706-410
Service-Ruf 01805 294627 Service-Ruf 01805 294628* Service-Ruf 01805 294630

* 14 Cent/Minute aus dem deutschen
Festnetz, mit abweichenden Preisen
aus den Mobilfunknetzen.
Druckfehler und technische Ande-
rungen vorbehalten.

© 2018 ENGIE Refrigeration GmbH

ENGIE Refrigeration GmbH
Josephine-Hirner-StraRe 1&3 | D-88131 Lindau
T +49 8382 706-1 | F +49 8382 706-410
[
e N G ' e refrigeration@de.engie.com
engie-refrigeration.de

Energien optimal einsetzen.



